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|_Hochlaufabsicherung (Safe Launch)
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Kundenauftrag / Bestellung
Prototypenbeauftragung
Musterbestellung fur M4 erstellt

| Serienbeauftragung fiegt vor
Leistungsschnittstellenvereinbarung (LSV)

Lieferanten-Qualitatsplan
Design Analyse
Design-Verifizierungsplan (DVP)

Prozessverifizierung-Plan (PVP)

[16] Konzept zur Ricklaufer- und Schadteilanalyse und Concern Management

|| Aligemeine Anforderungen definiert (z.B. 8D Methode, NTF)

|| Finales Konzept verfuigbar (im Angebotspreisumfang)
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Werkzeuge bereit
Maschinen- und Werkzeugwartung final

Notfallkonzept
Ersatzteilplanung final

Prozess-FMEA
Formale Anforderungen seitens Schaeffler beriicksichtigt. Die auf der Zeichnung angegebenen

|_Alle AbstellmaRnahmen umgesetzt und wirksam

Die im gelben und roten Bereich der Risikomatrix verbliebene Risiken bewertet, bzw. mit

Prototypen-Produktionslenkungsplan (Prototypen-PLP)

Prozessflussdiagramm und Layout

Prozessplanungs-Assessment

Herstellung und Priifung von Prototy penteilen

orlaufige Prozessfahigkeitsstudie

Prozessfahigkeitsnachweise abgestimmt (vorlaufig und Langzeit)
Nachweis vorlaufige Prozessfahigkeit mit individuellen Werten

Serien-Produktionslenkungsplan (Serien-PLP)
Prozessanweisungen
Logistikkonzept
Transportrouten, inkl. Zollabkommen (wenn zutreffend) definiert
Abrufsystem, z.8. Web-EDI implementiert
Verpackungskonzept
Serienverpackung abgestimmt, inkl. Korrosionsschutz
Notfallverpackungslosung definiert
Rickverfolgbarkeitskonzept
Qualitatsplanung Unterlieferant
Unterlieferant nominiert

| Unterlieferant Qualitétsplanung abgestimmt, inkl. Bemusterungsumfang

PPAP Unterlieferant erledigt (mindestens gelber Status)

PPAP Unterlieferant erledigt (griner Status)
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40 usterfreigabe

Bespiel APQP Status Report
PUBLIC Version A/ 2023-01

Anlage 3 zu S296900-91



